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Kompozitova ramena

pro postrikovace po inovaci

V minulych letech jste se mohli dozvédét néco vice o novinkdch spole¢nosti AKP — kompozitovych ramenech

pro postiikovace. A také stdle &astéji miZeme zahlédnout na nasich polich postiikovaée vybavené témito rameny.
Nejsou to viak pouze postiikovace znacky AKP nebo AKP Mazzotti. UZivatelé pozndvaiji pfednosti tohoto moderniho
vyrobku a nechdvaiji si vyménit opotfebend a unavend ocelovd nebo hlinikovd ramena na postiikovacich riznych

znacek a typu.

Vétsina zakaznikd si jiz uvédomuje
pfednosti technologie kompozitovych
ramen. V soucasné dobé se mohou
stale Castéji setkat s kompozitnimi
materidly v rdznych odvétvich pr0-
myslu (automobily, letadla, cyklisticka
kola, atd.).

Zdarily zacatek vyvoje

S wyvojem ramen |. generace jsme
zadali v letech 2002 az 2003. Skfifiovy,
krabicovy nosnik ze skelnych viaken byl
v rozich vyztuzen uhlikovymi nosniky
pro zachyceni hlavnich sil plisobicich
v rameni. Tento prototyp s malymi dpra-
vami jezdi doposud na samojizdném
postiikovaCi AKP Mazzotti IBIS 3500 na
Pfibramsku u majitele Ing. Skaly (prace
v postfikovych sluzbach v naroéném
terénu, doposud stroj oSetfil pfiblizné 75
000 ha).

V roce 2005 prechazi spole¢nost
AKP na Il. generaci kompozitovych
ramen. Ta se lii sofistikovanym troj-
Uhelnikovym proménnym prifezem
nosnikil a je vyrabéna ve dvou veli-
kostnich fadach. CATS pro zabér do
24 m, CATL pro zabér do 36 m.

Ramen Il. generace byly vyrobeny
desitky kust a pIné slouzi zakaznikim.
Maji 0 40 — 50 % niz&i hmotnost neZli
ocelovd ramena, vynikajici viastnosti
vyznadujici se odolnosti proti Unavé
materialu a korozi. Z diivodu pracného
zpUsobu vyroby a ,nestihani® vyhovét
poptavce po tomto vyrobku jak doma,
tak v zahrani¢i vyplynula nutnost radi-
kélni inovace téchto ramen.

Nova, inovovana
ramena

V roce 2007 pomalu konéi vyroba
ramen II. generace a pro sezénu 2008
nastupuje nova, lll. generace kompozi-

tovych, nyni jiz celouhlikovych ramen.
Jaké byly hlavni tkoly pro pfipravu této
generace ramen?
Snizit déle vlastni hmotnost ramen.
Zproduktivnit vyrobu kompozitovych
i ocelovych prvk téchto ramen.
Zmnohonasobit mozny objem pro-
dukce.
Zapojit strojni vyrobu do vyrobniho
procesu s maximalnim sniZenim
narok{ na ruéni laminovani.
Zvétsit moznost zabéru ramen a maxi-
malné vyhovét pozadavkim trhu (40,
46, 52, 56 i vice metrll zabéru).
Zajistit snadnou opravitelnost pfi
pfipadné havarii (stfet ramen se
stromy nebo sloupy mimo ochranny
koncovy dil).
Optimalizovat systémy otevirani
a zavirani ramen a celkové odpru-
Zeni, vyvoj systému automatického
kopirovani ramen.

Ramena Ill. generace se nyni
vyrabéji strojnim navijenim uhlikovych
vlaken. Jsou kruhového, proménného
prifezu. Tento kruhovy prifez ramene
m& optimalni tvar pro prendSeni
a zachyceni sil, které na takto dlouhé
nosniky pfi praci v nerovném terénu
a pfi vysokych rychlostech jizdy
puisobi.

Nizka hmotnost
a variabilita zabéru

Diky optimalizovanému kladeni jed-
notlivych vlaken dochazi k radikalnimu
snizeni vlastni hmotnosti kompozito-
vych prvkd. Napfiklad nosniky pro
ramena o0 délce 36 m (prvni dil o délce
8 m vaZi 32 kg, druhy dil o délce 6 m
13 kg a tfeti dil dlouhy 3 m 2,9 kg). Kon-
covy dil, zpravidla o délce 3 nebo 2 m,
je protinarazové chranén pomocnym
kompozitovym nosnikem.
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V sezéné 2008 jsme uvedli do pro-
vozu tato ramena na nesenych, navés-
nych a samojizdnych postfikovacich
v tuzemsku i zahranici v zabérech 18,
20, 24, 27, 28, 30, 36 a 40 m. Nova
fada se osvédCila.

V soucasné dobé pracujeme na
vyuziti vnitfnich prostor kruhovych
kompozitovych nosnikdl pro podporu
postfiku proudicim vzduchem.

Praxe potvrzuje, Ze vzhledem ke zvy-
Sujicim se vykon(m postfikovadd (veli-
kost zabéru, rychlost jizdy, velikost
tanku a naslednych raz(i) jsme se vydali
spravnym smérem. Nezanedbatelnym
faktem je snizeni hmotnosti strojl a cel-

Mame radost, Ze se toto dilo dafi a pfi-
spivame tim k rozvoji zemédélstvi.

Ing. Pavel Vacek-Vesely
Foto archiv firmy

www.agroweb.cz Giroda



